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Prazisionstechnik

Serie XE Spindelgetriebene Positionierer

m ENGINEERING YOUR SUCCESS.



Parker Werk in Offenburg, Deutschland
Fertigung und Service Prézisionskomponenten in Europa




Prazisionsautomation

Anwendungen und Branchen,
die Prazisions-Bewegungssteu-
erung einsetzen, stellen hdhere
Anforderungen, als die meisten
Bewegungsprodukte leisten
kénnen - sie erfordern ein MaB
an Genauigkeit, Wiederholgenau-
igkeit, Geradheit, Ebenheit und
Rechtwinkligkeit, das nur spezi-
ell entwickelte Produkte und
Produktionkapazitédten bieten
kénnen. Mit mehr als 25 Jahren
Erfahrung in der Entwicklung
und Fertigung von Produkten fiir
die anspruchsvollsten Bereiche
der Prazisionsautomation, ist
Parker in der Lage, Produkte und
Systeme anzubieten, die selbst
die komplexesten Anforderungen
unserer Kunden erfillen.

Kundenspezifische

Anpassung und Services

Im Gegensatz zu anderen Antriebs-
technologien erfordern elektromecha-
nische Praszsionsanwendungen oft
kundenspezifische Lésungen. Viele
L&sungen bestehen aus einzigartigen
Komplettsystemen.

Unsere erfahrenen Ingenieure und
Techniker bieten:

e Applikationsberatung

¢ Produktdimensionierung und
—auswabhl inklusive Mechanik,
Motoren, Antriebe und
Steuerungen

e Systementwicklung

e Systemfertigung inklusive Test und
Achsausrichtung

e Systeminbetriebnahme
e Systemwartung

Parker Prazisionskunden stehen

auch viele optionale Services zur

Verfiigung, wie z.B:

e 3D kundenspezifische
Zusammenstellzeichnungen

e Passende
Motorsteuerungssysteme

¢ Lebensdauer/Last-Diagramme

e Kundenspezifische
Verkabelungssysteme

Ausgereifte

Produktionskapazitaten

Unser ausgereifter Fertigungs- und
Montageprozess ermdglicht es uns,
Qualitat und Konsistenz in jedes
einzelne Element unserer Antriebs-
systeme zu integrieren. Jedes mecha-
nische System wird vor dem Versand
komplett montiert und jede Kompo-
nente wird sorgfaltig gehandhabt,
um Oberflache und Erscheinungsbild
zu schitzen. Wir bieten ausgereifte
Produktionskapazitdten und setzen
gleichzeitig alles daran, die kirzesten
Lieferzeiten der Branche flr Prazisi-
onsprodukte einzuhalten.

Leistung und Spezifikationen
werden mit modernen Testmetho-
den uUberprift.

¢ Reinraum-Versionen - Parker
verfugt Uber spezielle Testein-
richtungen zur Zertifizierung von
Reinraum-Materialien.

e EMI Test - Parker verfligt tGber
einen EMI Testraum zur Messung
der Stérke elektromagnetischer
Stoérungen.

¢ Prazisionsmesslabor - Wenn
Préazision fir lhren Prozess
wesentlich ist, brauchen Sie
valide, bewahrte Leistungsdaten.
Parker zertifiziert alle Prazisions-
positionierer mit Hilfe moderner
Laser Interferometer und erstellt
Berichte zur Validierung von
Genauigkeit und bidirektioneller
Wiederholgenauigkeit.

Parker Automation

Technologiecenter

Die Parker Automation Technologie-
center sind ein Netzwerk von erstklas-
sigen Produkt- und Serviceanbietern,
die ihre Automationsanforderungen
vor Ort erfillen. Die Mitarbeiter in den
Automation Technologiecenter haben
nachweislich ein umfangreiches
Produkttraining absolviert und kénnen
Subsystem-L&sungen mit lokalem
Support anbieten. Parker Automation
Technology Center, die von unserer
europdischen Fertigungsstandort

in Offenburg, Deutschland beliefert
werden, finden sie in ganz Europa.

Wahlbare

Integrationsstufen

Parkers wahlbare Integrationsstufe
ist eine Produktentwicklungs- und
Managementphilosopie, die es

dem Maschinenbauer erlaubt, ein
passendes System, Subsystem oder
eine Komponente entsprechend
seinem konkreten Bedarf auszu-
wéhlen. Parker hat Lésungen fur alle
Maschinenbauer, ob sie ein komplett
integriertes System suchen oder

ihr eigenes System aus den besten
Komponenten ihrer Art bauen wollen.

Systeme

Maschinenbauer und OEMs entschei-
den sich oft dafur, ein komplettes
elektromechanisches System in

ihre Maschine zu integrieren. Sie
vertrauen darauf, dass unser Wissen,
unsere Erfahrung und unser Support
das Erreichen ihrer Ziele sicherstel-
len. ,Minimal Design“ garantiert die
Kompatibilitdt der Komponenten aus
einer einzigen Quelle.

Subsysteme und ,,gebiindelte*
Produkte

Flr eine kostengunstige und effiziente
L&sung bietet Parker Bundles oder
Kit-Systeme an. Wir kénnen Motoren,
Getriebe und Positioniersysteme
kombinieren und ein konfiguriertes,
montagefertiges Subsystem liefern.
Die Parker Konfigurations- und
Inbetriebnahmesoftware bertick-
sichtigt auch die Ubrige Produktlinie
und macht somit die Inbetriebnahme
extrem schnell. Zusammen mit
unseren Anpassungsmaglichkeiten
an Kundenwinsche bietet dies den
Maschinenbauern eine glinstige
maBgeschneiderte Lésung mit
reduziertem Konstruktionsaufwand,
unkomplizierter Integration und
modularer Kompatibilitat.

Komponenten

Wir bieten die breiteste Palette von
linearen und rotativen Antriebspro-
dukten fir Automationssysteme.
Wenn Sie die Féhigkeit und Erfah-
rung haben, lhre eigenen Systeme
zu entwickeln, unterstitzen unsere
benutzerfreundlichen Produkte lhre
Arbeit. Parker bietet kurze Durch-
laufzeiten, eine groBe Auswahl und
bewéhrte Zuverlassigkeit.



Serie XE

www.parker-eme.com/XE

Funktionen der Serie XE
Serie 402/403XE Positionierer

Merkmale

¢ Integriertes Lager
e Robustes Stahlprofil
e Hohe Kraft bezogen auf den Kaufpreis

e Einfache Integration in
Mehrachssystemen

e Justagefrei
e Kleine BaugréBe
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Zuverlassige und kostenglinstige Positionierung

Die Positionierer der Serie 402/403XE Baureihe, die fir Anwendungen in

kombinieren ein sehr robustes Stahl- der Festplatten- und Halbleiterher-
profil mit integrierten Prézisionsfiih- stellung, in der Medizin, dem Maschi-
rungen und einem Prézisionskugel- nenbau und vielen anderen Branchen
gewindetrieb. Dadurch bieten sie ideal geeignet ist.

eine sehr prazise und kostenglnstige

Feste Abdeckung als Option
Eine klar eloxierte Abdeckung
verhindert das Eindringen von

Verschmutzungen.
Integrierte Prézisions- Préazisionskugelgewindetrieb
spindel und -fiihrung Bietet hohe Laufruhe mit hoher
Das Lager garantiert ein Prézision und hohem mechani-
flaches Profil, hohe Prazi-  schem Wirkungsgrad.

sion und hohe Laufruhe.
An der Achse ist wahrend
der gesamten Lebensdauer
keine Justage nétig.

Flexible
Motoranbauoptionen
Bietet eine Vielzahl von
Motoranbauoptionen
egal ob Servo- oder
Schrittmotoren.

Verstellbares
Endschalterpaket
Einstellbare Verfahrwege,
einfacher Anschluss,
weniger Kabel und keine
Quetschkanten.

Stahlgehéduse (U-Profil)
Bietet strukturelle Steifigkeit fur minimale
Verformung.


http://www.parker-eme.com/XE

Serie 404XE Positionierer
(Profilbreite 95 mm)

Merkmale

e Kostenglinstiges Positionieren
e 100 % Einschaltdauer
e Stabile Konstruktion

e Einfacher Aufbau von
Mehrachssystemen

e Montagebohrungen

Zuverlassige und Kosten-
glinstige Positionierung

Die 404XE Positionierer kombinie-
ren Vielseitigkeit mit einer stabilen
Konstruktion auf einer kompakten
Bewegungsplattform, die ideal fur
die 24 h Prozessautomation geeig-
net ist. Aus einem hocheffektiven
Prazisionskugelgewindetrieb und
einem hochstabilen Aluminiumprofil
resultiert eine innovative Konstruk-
tion, welche die Kosten reduziert und
gleichzeitig die Leistung verbessert.

Unschlagbare Optionen und
Funktionen

Eine breite Palette entwicklerfreund-
licher Optionen und Funktionen
reduziert die Konstruktionsprobleme,
die oft beim Einsatz von einfachen
Positioniervorrichtungen auftreten.

Funktionen wie prézise vorgebohrte
Montageldcher, lineares Feedback,
Sensorenpakete, paralleler Motoran-
bau, Bremsen und Reinraumvorberei-
tung erleichtern und beschleunigen
ihren Designprozess.

Mehrachssysteme

XY und XYZ Systeme sind leicht zu
konfigurieren und zu verbinden, so
dass die Rechtwinkligkeit jederzeit
leicht reproduziert werden kann.

Motoren und Kabelmanagementsys-
teme lassen sich einfach und unkom-
pliziert an die XE-Tische anbauen.

Evolution der Technik

Der XE kann direkt an unsere XR
Tische mit Kugelgewindetrieb und
unsere LXR Linearmotortische ange-
baut werden.

Es ist méglich Achsen verschiedener
Technologieebenen zu kombinieren
um somit die beste und kostengtins-
tigste Applikationslésung zu schaffen.












Motoranbaumafie Serie 404XE

Direkter Motoranbau

Beim direkten Motoranbau wird

der Motor direkt mit der gewéhlten
Motorkupplung an die Antriebsspin-
del angebaut.

Adapterplatten fir weitere Motoren
auf Anfrage.

Abmessungen [mm]

Motorflansch  Flansch-/ Abmessungen [mm]
Bestell-Nr. MotorgroBe Max. Motorwellen @ K L M P
M51 SMH60B8/9 9,0 445 0,0 58,0 550 55,0
M21 SMHE0BS/11/ 11,0 530 00 699 699 69,9
Neometric70
M4 NEMA 34 9,5 41,0 12,5 83,0 83,0 45,0
M3 NEMA 23 9,5 41,0 6,5 58,0 58,0 45,0
— 69,0 —=] T
53 —~ I F=500 =
F 46 = l‘ ‘l l‘rf *w!
T T =~ S
N7 iy il -
S \NB
i P R
(4) Montagebohrungen ?ei%iirbund
fiir M5 Schrauben Motor
SMHB0B5 NEMA 34 NEMA 23
Paralleler Motoranbau
. s Der Motor wird parallel montiert,
T wenn eine kiirzere Gesamtlange
erforderlich ist. Der Motor wird an der
. 8 Seite oder unter dem Tisch positio-
niert wie durch Position A, B, oder C
° o o gekennzeichnet (Kupplung wird nicht ~—580 —=
N benétigt). iﬂw,z -
N l-:— 370
RN ==
Motormontage auf | | 30 580 230 472
dieser Seite z <
9% 9% l *w +—'—f—'-{
_ _ (4) Montage- \ 2382
— fo T ol - o ol bohrungen fur Zentrierbund
\ ~ - . ! M4 Schrauben Motor
| LN o J N
- = i R —X NEMA 23
- Motor- 5 R Motor-
position “A”! ‘ position “B”
[l
o
%,,>é Motor-
position “C”
Motorflansch Bestell-Nr. Flansch-/ Abmessungen [mm)]
Hinwels: . MotorgroBe o
inweis: Wenn Motoren gréBer als NEMA 23 Pos.A Pos.B Pos.C Motorwellen Y z
in den Einbaulagen A oder B verwendet
werden, gelten einige Einschrankungen M52 M53 M54 SMHe0B8/9 9,0 55,0 37,0
M8 M9 M10 NEMA 23 6,3 58,0 35,5

hinsichtlich des Sensorenpakets und des
Encoders. Bitte wenden Sie sich an uns.
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Bestellinformationen Serie XE

Bestellinformation 402XE

Wahlen Sie aus allen unten aufgefUhrten nummerierten Feldern ihre Wunschoption aus, um einen kompletten BestellschlUssel zu erstellen.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Bestellbeispiel 402 TO3 XE S D9 H4 L5 M2 C3 R11 P1
1 Baureihe 8 Motoranbau
402  Profilbreite 50 mm M1 Nur Motorblock-Kupplungsgehause
M2  Motorblock mit Flanschset fir SM16
2 Verfahrweg — mm
To1* 70 M3  Motorblock mit Flanschset fir NEMA 23
TO2 120 M37 Motorblock mit Flanschset fir NEMA 17
TOo3 170 M61 Motorblock mit Flanschset fiir BE23
T04 220
* Beschrankt auf die End- und Maschinennulloptionen H1L2, 9 Motorkupplung
H1L3, H1L4, H1L5, H1L1, oder H2L1, H3L1, H4L1 oder H5L1 Cc1 nicht erforderlich
3 Familie C2 6,3 mm Klauenkupplung
XE XE Serie C3 6,3 mm Metallbalgkupplung

4 Ausfithrung C4 9,5 mm Klauenkupplung

S Standardklasse C5 9,5 mm Metallbalgkupplung

C24 5 mm Klauenkupplung
5 Antriebsspindel

D2 5mm
D9 2 mm

C25 5 mm Metallbalgkupplung

10 Umweltoptionen

6 Maschinennullinitiator R11  Schutzabdeckung

HA1 Kein Maschinennullinitiator R12* Schutzabdeckung; Reinraumvorbereitung
H2  Offner NPN, offene Enden R13 Keine Abdeckung
H3  SchlieBer NPN, offene Enden R14* Kkeine Abdeckung; Reinraumvorbereitung

*

Die Reinraumklasse sollte fur jede Anwendung Uber-
prift werden, da die Kompatibilitat sich je nach
Geschwindigkeit andert

H4  Offner PNP, offene Enden
H5 SchlieBer PNP, offene Enden
H11* Offner, NPN, Geberpaket
H12* SchlieBer, NPN, Geberpaket
H13* Offner, PNP, Geberpaket
H14* SchlieBer, PNP, Geberpaket

* Muss mit der Endschalteroption L11, L12, L13 oder L14
bestellt werden

11 Verstiftungsoptionen
P1 X Achse als Einzelachse

P20* X-Achse fiir X-Y Montage Motor in Position 12 Uhr
P43* Y-Achse fur X-Y Montage Motor in Position 3 Uhr
P49* Y-Achse fir X-Y Montage Motor in Position 9 Uhr

Verstiftung Orthogonalitat 120 arcsec Zusatzliche
7 Endschalter Montagewinkel erforderlich. Bitte wenden Sie sich wegen
L1 ohne der Details an uns.

L2 Offner NPN, offene Enden
L3 SchlieBer NPN, offene Enden
L4 Offner PNP, offene Enden

L5 SchlieBer PNP, offene Enden
L11  Offner, NPN, Geberpaket
L12 SchlieBer, NPN, Geberpaket
L13  Offner, PNP, Geberpaket

L14  SchlieBer, PNP, Geberpaket

*
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Bestellinformation 403XE

Wahlen Sie aus allen unten aufgefUhrten nummerierten Feldern ihre Wunschoption aus, um einen kompletten BestellschlUssel zu erstellen.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

Bestellbeispiel 403 T04 XE S D2 H3 L2 M4 C3 R13 P1

Maschinennullinitiator

1 Baureihe 8 Motoranbau
403  Profilbreite 60 mm M1 Nur Motorblock-Kupplungsgehause
M2  Motorblock mit Flanschset flir SM16
Verfahrweg - mm
To1* 55 M3 Motorblock mit Flanschset fir NEMA 23
TO2* 105 M37 Motorblock mit Flanschset fir NEMA 17
TO3 205 M61 Motorblock mit Flanschset fiir BE23
TO4 305
TO5 405 9 Motorkupplung
TO6 505 C1 nicht erforderlich
TO7 605 C2 6,3 mm Klauenkupplung
TO8™ 655 C3 6,3 mm Metallbalgkupplung
*  Beschrankt auf die End- und Maschinennulloptionen H1L2, c4 9.5 K| K |
H1L3, H1L4, H1L5, H1L1, oder H2L1, H3L1, H4L1, or H5L1 > MM Klauenkuppiung
** Nur verfugbar mit Antriebsoption D3 C5 9,5 mm Metallbalgkupplung
Eamiio C24 5 mm Klauenkupplung
XE  XE Serie C25 5 mm Metallbalgkupplung
Ausfiihrung 10 Umweltoptionen
S Standardklasse R11  Schutzabdeckung
Antriebsspindel R12* Schutzabdeckung; Reinraumvorbereitung
D2 5mm R13 Keine Abdeckung
D3 10 mm R14* keine Abdeckung; Reinraumvorbereitung

*

Die Reinraumklasse sollte fur jede Anwendung Uber-
prift werden, da die Kompatibilitat sich je nach

H1 Kein Maschinennullinitiator Geschwindikgeit &ndert
H2  Offner NPN, offene Enden . .

. 11 Verstiftungsoptionen
H3 SchlieBer NPN, offene Enden P1 X Achse als Einzelachse
H4  Offner PNP, offene Enden P20* X-Achse fiir X-Y Montage Motor in Position 12 Uhr
H5  SchlieBer PNP, offene Enden P43* Y-Achse fiir X-Y Montage Motor in Position 3 Uhr
H11*  Offner, NPN, Geberpaket P49* Y-Achse fir X-Y Montage Motor in Position 9 Uhr
H12* ?Ch“eser’ NPN, Geberpaket * Verstiftung Orthogonalitat 120 arcsec Zusatzliche
H13* Offner, PNP, Geberpaket Montagewinkel erforderlich. Bitte wenden Sie sich wegen
H14* SchlieBer, PNP, Geberpaket der Details an uns.

* Muss mit der Endschalteroption L11, L12, L13 oder L14
bestellt werden

Endschalter

L1 None

L2 Offner NPN, offene Enden
L3 SchlieBer NPN, offene Enden
L4 Offner PNP, offene Enden

L5 SchlieBer PNP, offene Enden
L11  Offner, NPN, Geberpaket
L12 SchlieBer, NPN, Geberpaket
L13  Offner, PNP, Geberpaket
L14 SchlieBer, PNP, Geberpaket
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Bestellinformation 404XE

Wahlen Sie aus allen unten aufgefUhrten nummerierten Feldern ihre Wunschoption aus, um einen kompletten BestellschlUssel zu erstellen.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 | 13 | 14 | 15
Bestellbeispiel 404 T8 XE M S - VL D4 H8 L8 C3 M4 E1 Bi1 Ri1 P1
1 Baureihe 8 Maschinennullinitiator (ein Geber)
404  Profilbreite 60 mm H1 Kein Maschinennullinitiator

H2  Offner NPN, offene Enden

2 Verfahrweg — mm
H3 SchlieBer NPN, offene Enden

NL kurzer Laufer VL verlangerter Laufer
To1* 25 n/a H4  Offner PNP, offene Enden
T02** 50 n/a H5 SchlieBer PNP, offene Enden
TO3 100 33 H6 Offner, NPN, Steckverbinder
T4 150 83 H7 SchlieBer, NPN, Steckverbinder
TO5 200 133 H8  Offner, PNP, Steckverbinder
TO6 250 183 H9 SchlieBer, PNP, Steckverbinder
TO7 300 233 H11  Offner, NPN, Sensorpaket*
TO8 350 283 H12 SchlieBer, NPN, Sensorpaket*
TO9 400 333 H13 Offner, PNP, Sensorpaket*
T10 450 383 H14 SchlieBer, PNP, Sensorpaket*
T11 500 433 *  Muss zusammen mit der Sensoroption L11-L14 bestellt
werden.
T12 550 483 .
T13 600 533 9 Endschglterbaugrqp?e (zwei Sensoren)
L1 keine — nur Mitlaufer
T15 700 633

L2  Offner NPN, offene Enden
* VL Laufer, D3 & D4 Antriebe sowie End-/ .
Maschinennullsensorenpakete werden nicht fir die Modelle L3 SchlieBer NPN, offene Enden

mit Verfahrweg TO1angeboten. L4 Offner PNP, offene Enden
** VL Laufer und D4 Antriebsoption sind fiir Modelle mit .
b L5 SchlieBer PNP, offene Enden

Verfahrweg T02 nicht verfligbar.
L6 Offner, NPN, Steckverbinder*

8 )-(rép XE Serie L7 ?chlieBer, NPN, Steckverbinder*
L8 Offner, PNP, Steckverbinder*
4 Befestigung L9  SchlieBer, PNP, Steckverbinder*
M Metrisch L11  Offner NPN, Sensorpaket™
5 Ausfiihrung L12 SchlieBer NPN, Sensorpaket™*
S Standardausfthrung L13  Offner PNP, Sensorpaket™
6 Liufertyp L14  SchlieBer PNP, Sensorpaket™
NL kurz *  Bei Gebern mit Steckverbinder ist ein 5 m-Verlangerungs-
VL lang kabel im Lieferumfang enthalten.

7 Antriebsspindel
D1 Freifahr-Strecke

D2 5 mm Kugelumlaufspindel
D3* 10mm Kugelumlaufspindel
D4* 20 mm Kugelumlaufspindel

* Die Antriebe D3 & D4 sind nicht mit Verfahrweg TO1 erhalt-
lich. D4 Antriebe sind nicht mit Verfahrweg T02 erhéltlich.
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10 Motorkupplung

C1 Keine Kupplung (fir parallelen Motoranbau)
Cc2 6,3 mm Klauenkupplung

C3 6,3 mm Metallbalgkupplung

C4 9,5 mm Klauenkupplung

C5 9,5 mm Metallbalgkupplung

C6 11 mm Klauenkupplung

C7 11 mm Metallbalgkupplung

C10 14 mm Klauenkupplung (Motoroption M75)
C11 14 mm Metallbalgkupplung (Motoroption M75)
C22 9 mm Klauenkupplung

C23 9 mm Metallbalgkupplung

11 Motoradapteroptionen
M1 Kein Motoradapter
Direkter Motoranbau

M51 vorbereitet fir SMH60B8/9

M21 vorbereitet fir SMH60B5/11 / Neometric70
M4 vorbereitet fir NEMA 34

M3  vorbereitet fir NEMA 23

Parallel Position A

M52 vorbereitet fir SMH60B8/9
M8 vorbereitet fir NEMA 23
Parallel Position B

M53 vorbereitet fliir SMH60B8/9
M9 vorbereitet fir NEMA 23
Parallel Position C

M54 vorbereitet fir SMH60B8/9
M10 vorbereitet fir NEMA 23

12 Feedback

E1 ohne

E2 Lineares Feedback — 5 pm magnetisch (nicht
verfugbar fur TO1-Achsen mit H2-H9 Maschi-
nennull und L2-L9 Endschaltern).

E5 Rotativer Wellenencoder

(kann nicht zusammen mit der Bremsenoption
eingesetzt werden)

23

13 Bremsoption

B1
B2

Keine Bremse

Wellenbremse

(kann nicht zusammen mit der Option rotativer
Encoder eingesetzt werden)

14 Schutz vor Umwelteinfliissen

R11
R12
R13
R14

Schutzabdeckung
Schutzabdeckung; Reinraumvorbereitung
Keine Abdeckung
keine Abdeckung; Reinraumvorbereitung

15 Mehrachssysteme

P1
P20

P33

P39

P43

P49

P53

P59

X Achse als Einzelachse

X-Achse fur X-Y Montage (nur Achsen mit VL-
L&ufer) Motor in Position 12 Uhr

Y-Achse, Standardverstiftung und Klemmpratze-
montage an X-Achse — Motor in Position 3 Uhr
Y-Achse, Standardverstiftung und Klemmpratze-
montage an X-Achse — Motor in Position 9 Uhr
Y-Achse, Klemmpratzemontage an X-Achse —
Motor in Position 3 Uhr

Y-Achse, Klemmpratzemontage an X-Achse —
Motor in Position 9 Uhr

Y-Achse, Prazisionsverstiftung und Klemmprat-
zemontage an X-Achse — Motor in Position 3
Uhr

Y-Achse, Prazisionsverstiftung und Klemmprat-
zemontage an X-Achse — Motor in Position 9
Uhr
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A ACHTUNG — VERANTWORTUNG DES ANWENDERS

VERSAGEN ODER UNSACHGEMABE AUSWAHL ODER UNSACHGEMABE VERWENDUNG DER HIERIN BESCHRIEBE-
NEN PRODUKTE ODER ZUGEHORIGER TEILE KONNEN TOD, VERLETZUNGEN VON PERSONEN ODER SACHSCHADEN
VERURSACHEN.

¢ Dieses Dokument und andere Informationen von der Parker-Hannifin Corporation, seinen Tochtergesellschaften und Vertrags-
héandlern enthalten Produkt- oder Systemoptionen zur weiteren Untersuchung durch Anwender mit technischen Kenntnissen.

e Der Anwender ist durch eigene Untersuchung und Priifung allein dafiir verantwortlich, die endguiltige Auswahl des Systems
und der Komponenten zu treffen und sich zu vergewissern, dass alle Leistungs-, Dauerfestigkeits-, Wartungs-, Sicherheits- und
Warnanforderungen der Anwendung erfllt werden. Der Anwender muss alle Aspekte der Anwendung genau untersuchen, gel-
tenden Industrienormen folgen und die Informationen in Bezug auf das Produkt im aktuellen Produktkatalog sowie alle anderen
Unterlagen, die von Parker oder seinen Tochtergesellschaften oder Vertragshandlern bereitgestellt werden, zu beachten.

e Soweit Parker oder seine Tochtergesellschaften oder Vertragshandler Komponenten oder Systemoptionen basierend auf
technischen Daten oder Spezifikationen liefern, die vom Anwender beigestellt wurden, ist der Anwender dafiir verantwortlich
festzustellen, dass diese technischen Daten und Spezifikationen fur alle Anwendungen und verniinftigerweise vorhersehbaren
Verwendungszwecke der Komponenten oder Systeme geeignet sind und ausreichen.
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Weitere Informationen verfiigbar unter:

www.parker-eme.com/xe
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